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Vysoka presnost a t‘lynahﬁka os X, Y 'z (rych :stuvy
30 m.min™; zrychleni 5 m.s*). '

Nogn\wost stolu az 12 000 kg.

Retézovy zasobnik nastrojl - 56 poloh, mozné téz stroj osadit
dvéma zasobniky a tim zvetsit kapacitu na 112 nastroju.

Stredove chlazeni nastroju 2 MPa. ’ | E‘# -
Centralni mazani. & - '

Videosystém pro sledovani mista rezu nad panelem ridiciho
systemu. »

Dokonalé krytovani stroje,.s moznosti velkeho rozevreni dveri

krytu pracovniho prostort, snadné nakladani rozmernych
obrobku. r 4

_ Predni dvere kryttu maji elektrické pohony pro odsouvani -
-Strojbylvyvinut s podporou financnich prostredkuMinisterstvaprumysiu aobchodu Geske republiky jsou osazeny.ochrannymi bezpecnostnimi listami a

) g ) e et P ] b cnostnimi skly.
-Zdkaznickapremiérana svétove vystavé obrabécich stroji EMO Milano 2003 SZPCCRgRImISKL. v—
. 7 Stroj plne odpovida pozadavkum bezpecnostnich norem
-Obdrzel medialnicenu casopisu Strojarstvona4.IMTBrno 2004
-Medialné prezentovanv éasopisechProfit, MM primysloveé spektrum, Strojarstvo a firemnim Masmagazinu
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STANDARDNI PROVEDENi STROJE MCV 2000 SPEED A NORMALNI PRISLUSENSTVi

- Operator: Ballbar 5 - Release 5.05.13 Q@E| v v 4 o o « Vv

= V/feteno: provedeni SPEED kuzel ISO 40; otacky 12 000 min™ Review results ‘ | | | | 1/ Merent kruhovitosti pohybu v rovine X, Y
= CNC fidici systém - HEIDENHAIN iTNC 530 e e §me——

ot . il | Ballbar diagnostics (%) RENISHAWES 2/ Infraprijimac sondy kontroly obrobku
= Digitalni pohony os X, Y, Z a vietena || 2oL 0mm normal E3000
. '—'”eamj pravitka , S 3/ Videokamera pro snimani rezu vybavena
= Teplotni kompenzace nosné konstrukce ~ |=E e e dalkové Fizenym zoomem
m Zasobnik nastroju - 56 poloh R~
= Boc¢ni pInéni zasobniku nastroju o sty 4/ Videosystem pro sledovani mista rezu
= Chladici agregat pro vn&j$i chlazeni nastrojti s filtraci " na obrazovce umisténé nad panelem Fidiciho Pohyb smykadla - osa Z na linearnich valivych
= Programovatelna tryska chlazeni —— SyaEa vedenich, pfimé odmérovani polohy
= Centralni mazani
= Dopravniky trisek
= Krytovani pracovniho prostoru
= Osvétleni pracovniho prostoru Vyvazovani pinoly - osa Z
= Pravodni dokumentace

Retézovy zasobnik nastrojl
s napichovacim zpUsobem vymény nastroje

ZVLASTNI PRISLUSENSTVi

Stredové chlazeni nastroju - 20 bar

Systém minimalniho mazani nastroje
Videosystém pro sledovani mista rezu
Elektronickeé rucni kolecko HR 410 HEIDENHAIN
Otocny stul (4. rizena osa)

Otocny a sklopny stdl (4. a 5. rizena osa) ‘
3D snimaci sonda S . - |———
Nastrojova sonda '
Zvedaci zarizeni

Posuvny mechanismus osy X
- dva nepohyblivé kulickove
srouby s rotacnimi maticemi

Linearni valivé

ZVLASTNi PROVEDEN{ STROJU DLE POZADAVKU ZAKAZNiKU vedeni osy X

= Pracovni vietena: provedeni SPRINT - kuzel HSK - A63; otacky 18 000 min™;
provedeni POWER - kuzel ISO 50 nebo HSK - A100; otacky 8 000 min’

Délkové varianty stroje - pojezd v ose X: 3 000 mm; 4 000 mm
Zdvih v ose Y: 1 500 mm

Druhy zasobnik nastroju - 56 poloh

Jiné napéti nez 3x400 V; 50Hz

Primé odmérovani polohy
linearnimy pravitky

Stavitelné zakladove patky

Upinaci plocha stolu 2 250 x 1 475 mm Kanaly se snekovymi dopravniky pro vynaseni trisek
max. zatizeni stolu 12 000 kg z pracovniho prostoru
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