
portá lová obrábìc í centra

PØEDNOSTI STROJE MCU 2000 SPEED

portá lová obrábìc í centra

MCU 2000 

Pohyb smykadla - osa Z na lineárních valivých 
vedeních, pøímé odmìøování polohy

Øetìzový zásobník nástrojù 
s napichovacím zpùsobem výmìny nástroje

1/ Mìøení kruhovitosti pohybu v rovinì X, Y

2/ Infrapøijímaè sondy kontroly obrobku

3/ Videokamera pro snímání øezu vybavená 
dálkovì øízeným zoomem

4/ Videosystém pro sledování místa øezu
na obrazovce umístìné nad panelem øídícího 
systému

Upínací plocha stolu 2 250 × 1 475 mm
max. zatížení stolu 12 000 kg

Kanály se šnekovými dopravníky pro vynášení tøísek
z pracovního prostoru

Pøímé odmìøování polohy 
lineárnímy pravítky

Lineární valivé
vedení osy X

Vyvažování pinoly - osa Z

Stavitelné základové patky

Posuvný mechanismus osy X
- dva nepohyblivé kulièkové 
šrouby s rotaèními maticemi

PØEDNOSTI STROJE MCU 2000 SPEED
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Velký pracovní prostor.
-1 Vøeteno - max. otáèky 12 000 min ; pohyb ve tøech osách X, 

Y, Z se zdvihem 2 000 x 1 200 mm horizontálnì a 800 mm 
vertikálnì.

Vysoká pøesnost a dynamika os X, Y, Z (rychloposuvy             
-1 -2

30 m.min ; zrychlení 5 m.s ).

Nosnost stolu až 12 000 kg.

Øetìzový zásobník nástrojù - 56 poloh, možné též stroj osadit 
dvìma zásobníky a tím zvìtšit kapacitu na 112 nástrojù.

Støedové chlazení nástrojù 2 MPa.

Centrální mazání.

Videosystém pro sledování místa øezu nad panelem øídícího 
systému.

Dokonalé krytování stroje, s možností velkého rozevøení dveøí 
krytu pracovního prostoru, snadné nakládání rozmìrných 
obrobkù.

Pøední dveøe krytu mají elektrické pohony pro odsouvání - 
jsou osazeny ochrannými bezpeènostními lištami a 
bezpeènostními skly.

Stroj plnì odpovídá požadavkùm bezpeènostních norem 
platných v zemích EU.

STANDARDNÍ PROVEDENÍ STROJE MCV 2000 SPEED A NORMÁLNÍ PØÍSLUŠENSTVÍ

-1Vøeteno: provedení SPEED  kužel ISO 40; otáèky 12 000 min

CNC øídící systém - HEIDENHAIN iTNC 530

Digitální pohony os X, Y, Z a vøetena 

Lineární pravítka

Teplotní kompenzace nosné konstrukce

Zásobník nástrojù - 56 poloh

Boèní plnìní zásobníku nástrojù

Chladící agregát pro vnìjší chlazení nástrojù s filtrací

Programovatelná tryska chlazení

Centrální mazání

Dopravníky tøísek

Krytování pracovního prostoru

Osvìtlení pracovního prostoru

Prùvodní dokumentace
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ZVLÁŠTNÍ PØÍSLUŠENSTVÍ

tøedové chlazení nástrojù - 20 bar

Systém minimálního mazání nástroje

Videosystém pro sledování místa øezu

Elektronické ruèní koleèko 

Otoèný stùl (4. øízená osa)

Otoèný a sklopný stùl (4. a 5. øízená osa)

3D snímací sonda

Nástrojová sonda

Zvedací zaøízení

ZVLÁŠTNÍ PROVEDENÍ STROJÙ DLE POŽADAVKÙ ZÁKAZNÍKÙ

Délkové varianty stroje - pojezd v ose X: 3 000 mm; 4 000 mm

Druhý zásobník nástrojù - 56 poloh

Jiné napìtí než 3x400 V; 50Hz

S

HR 410 HEIDENHAIN

  -1 Pracovní vøetena: provedení SPRINT - kužel HSK - A63; otáèky 18 000 min ; 
-1 provedení POWER - kužel ISO 50 nebo HSK - A100; otáèky 8 000 min

Zdvih v ose Y: 1 500 mm
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